Отличия метрической и дюймовой резьбы. Элементы резьб.

     Резьбы по системе мер делятся на метрическую и дюймовую. Метрическая и дюймовая резьба применяется в резьбовых соединениях и винтовых передачах. Резьбовыми называют разъемные соединения, выполняемые с помощью резьбовых крепежных деталей – болтов, винтов, гаек, шпилек или резьбы, непосредственно нанесенной на соединяемые детали.

     1. Метрическая резьба (рис. 1) имеет в профиле вид равностороннего треугольника с углом при вершине, равном 60°. Вершины выступов сопрягающихся винта и гайки срезаны. Характеризуется метрическая резьба диаметром винта в миллиметрах и шагом резьбы в миллиметрах. Метрическую резьбу выполняют с крупным и мелким шагом. За основную принята резьба с крупным шагом. Мелкую резьбу применяют для регулировки, для свинчивания тонкостенных, а также динамически нагруженных деталей. Метрическую резьбу с крупным шагом обозначают буквой М и числом, выражающим номинальный диаметр в миллиметрах, например М20. Для мелкой метрической резьбы дополнительно указывают шаг, например М20х1,5

 Рис. 1 Метрическая резьба
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     2. Дюймовая резьба (рис. 2) имеет в профиле такой же вид, как метрическая резьба, но у нее угол при вершине равен 55° (резьба Витворта - британский стандарт BSW (Ww) и BSF), угол при вершине равен 60° (американский стандарт UNC и UNF). Hаpужный диаметp pезьбы измеpяется в дюймах (1" = 25,4мм) - штpихи (") обозначают дюйм. Характеризуется эта резьба числом ниток на один дюйм. Дюймовую американскую резьбу выполняют с крупным (UNC) и мелким (UNF) шагом.

  Рис. 2 Дюймовая резьба
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Табл1. Таблица размеров крепежных изделий для американской дюймовой машиностроительной резьбы UNC с крупным шагом (угол профиля 60 градусов)
	Размер в дюймах  
	 Размер в мм  
	 Шаг ниток / дюйм  

	 UNC № 1 
	 1.854 
	 64 

	 UNC № 2 
	 2.184 
	 56 

	 UNC № 3 
	 2.515 
	 48 

	 UNC № 4 
	 2.845 
	 40 

	 UNC № 5 
	 3.175 
	 40 

	 UNC № 6 
	 3.505 
	 32 

	 UNC № 8 
	 4.166 
	 32 

	 UNC № 10 
	 4.826 
	 24 

	 UNC № 12 
	 5.486 
	 24 

	 UNC 1/4 
	 6.35 
	 20 

	 UNC 5/16 
	 7.938 
	 18 

	 UNC 3/8 
	 9.525 
	 16 

	 UNC 7/16 
	 11.11 
	 14 

	 UNC 1/2 
	 12.7 
	 13 

	 UNC 9/16 
	 14.29 
	 12 

	 UNC 5/8 
	 15.88 
	 11 

	 UNC 3/4 
	 19.05 
	 10 

	 UNC 7/8 
	 22.23 
	 9 

	 UNC 1" 
	 25.4 
	 8 

	 UNC 1 1/8 
	 28.58 
	 7 

	 UNC 1 1/4 
	 31.75 
	 7 

	 UNC 1 1/2 
	 34.93 
	 6 

	 UNC 1 3/8 
	 38.1 
	 6 

	 UNC 1 3/4 
	 44.45 
	 5 

	 UNC 2" 
	 50.8 
	 4 1/2

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Резьба может быть внутренней и наружной.

   Ø    На болтах, шпильках, винтах, штифтах и на разных других цилиндрических деталях нарезают наружную резьбу; 

     Ø    В фасонных частях, гайках, во фланцах, в пробках, деталях машин и металлических конструкциях нарезают внутреннюю резьбу.

  Рис. 3  Элементы резьбы
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 Основные элементы резьб представлены на рис. 3 

 К ним относятся следующие элементы: 

 - шаг резьбы - расстояние между вершинами или основаниями двух соседних витков; 

 - глубина резьбы - расстояние от вершины резьбы до ее основания; 

 - угол профиля резьбы - угол, заключенный между боковыми сторонами профиля в плоскости оси; 

 - наружный диаметр - наибольший диаметр резьбы болта, измеряемый по вершине резьбы перпендикулярно к оси резьбы; 

 - внутренний диаметр - расстояние, равное диаметру цилиндра, на которой навернута нитка резьбы.

