Пилы, ножовки, стусла, сменные полотна (форма зуба для разного материала и чистоты распила)

Один из самых распространенных видов ручного инструмента - ручная пила, которая имеется в каждом доме. С помощью пилы можно распилить практически любой материал будь-то дерево, пластик, металл, кирпич.

Каждый зуб пилы за один ход полотна врезается в материал на часть своей высоты, постепенно образуя распил необходимой глубины. Для разрезания волокон материала зубья пилы должны иметь острые лезвия. Размер зуба ручной пилы влияет как на производительность, так и на удобство распиловки и его оценивают шагом зуба, который измеряют в некоторых странах не так как в России. У нас его обозначают буквой t и измеряют в мм как расстояние между вершинами соседних зубьев. В ряде стран его обозначают буквами ТР1 и измеряют число зубьев на дюйм. Чтобы полотно не заклинивало в материале, после затачивания зубьев осуществляют их развод, попеременно отгибая один зуб влево, второй зуб вправо. В результате разведенные зубы делают распил шире, чем толщина ножовочного полотна. В зависимости от назначения пилы ее зубья могут иметь как одинаковую, так и разную форму. Поперек волокон древесину пилят с прямым треугольным зубом, который режет и при прямом, и при обратном ходах полотна лезвиями с косой заточкой, расположенными на обеих его сторонах. Древесину вдоль волокон пилят ножовкой с плоскими кромками наклонного треугольного зуба, вершины которого работают как узенькая стамеска при прямом ходе полотна. Такой зуб скорее не режет, а скоблит волокна, но, что удивительно, стенки распила получаются более гладкими, чем в первом случае.

Для пиления как вдоль, так и поперек волокон, одна и также ножовка должна иметь универсальный зуб, который немного наклонен вперед по сравнению с прямым зубом. Такой инструмент менее производителен, поскольку режет при движении только «от себя», а при движении в обратном направлении усилия затрачиваются впустую. Для повышения производительности и улучшения качества стенок распила, наряду с полотнами с одинаковой формой зубьев, все чаще используются полотна со специальными комбинациями 3-5 зубьев разной формы. У многих пил режущее лезвие делается еще более твердым за счет того, что закалке подвергается не все полотно, а одни лишь зубья. Это позволяет сохранить остроту инструмента в 5 раз дольше. Такую пилу можно отличить от обычной по сине-черному цвету зубьев. Она    особенно    эффективна    при    распиловке    армированных

[image: image3.jpg]



материалов типа ДСП, ДВП, слоистых пластиков, гипсолита, и материалов с переменной твердостью по толщине - многослойной фанеры, вспененного бетона. Единственное предостережение -опасность распиловки «по гвоздям», поскольку в последствии восстановить режущую способность такой пилы обычными способами вряд ли удастся.

Для выполнения объемных работ с мягкими материалами и при не слишком жестких требованиях к качеству края распила, например, для грубой распиловки бревен, следует выбирать пилу с крупным зубом. Для твердых материалов, таких как дуб, бук, тик, следует брать пилу со средним зубом. Для распиловки очень твердых (пластик, алюминий) и древесных листовых материалов следует отдать предпочтение инструменту с мелким зубом, который не даст пиле застрять в материале и не приведет к неравномерному движению и рывкам полотна в процессе работ.

Наконец, для получения чистого края распила следует смириться с низкой скоростью распиловки и во всех перечисленных случаях использовать пилу с самым мелким зубом.

Пилу с обушком используют для обработке краев досок и для работы со стуслом.

Стусло - эта столярное приспособление, предназначенное для точной распиловки обрабатываемого материала под различными углами 45°, 54°, 60°, 67,5°, 75°и 90°., вырезания пазов. Использование стусла позволяет без особых проблем отпилить даже несколько миллиметров от края доски. В комплект входят два фиксатора, с помощью которых можно закрепить обрабатываемую деталь, и ножовка со сменным полотном (длина полотна 560 мм, универсальный закаленный зуб, 15 зубьев на дюйм). Максимальная ширина пиления 120 мм. Стусло поставляется в разобранном виде.

Лучковая пила, длина которой в 2-4 раза больше высоты, используется как для грубой распиловке бревен, так и для выполнения точных столярных работ. Объясняется такая универсальность высокой жесткостью ее натянутого полотна, которая может иметь толщину до 0,5мм.
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Ножовки по металлу

Эти ножовки служат для распиловки металлов, пластмасс, прорезания пазов, шлицев и т.п. Почти каждая конструкция ножовки состоит из рамки и полотна.

Рамка - это узел из нескольких деталей. Полотно вставляют и затягивают в рамке.

Движение полотна осуществляют именно рамкой. Ножовочные полотна для металла производят из быстрорежущей стали HSS или из би-металлического сплава. Полотна производятся с различным шагом зубьев. В зависимости от вида рабочего материала и его формы требуется режущее полотно с определенным шагом зубьев. Как правило, чем мягче металл или чем он тоньше, тем большее количество зубьев расположено на 25мм или дюйм полотна.

Пилки для лобзиков

Фирма BOSCH является ведущим в мире производителем полотен для стежковых и саблевидных пил. Это означает безкомпромиссное качество, технические инновации и универсальную эксплуатацию. Идет ли речь о резаньи под углом, прямом резе или резе по кривой линии, BOSCH имеет для всех изготовителей стежковых и саблевидных пил подходящие полотна, изготовленные из инструментальной, высокоскоростной стали, би​металла или твердого металла. Пилки фирмы BOSCH имеют запатентованный однокулачковый • хвостовик, который является универсальным и подходит к большинству изготавливаемых -лобзиков и стежковых пил. Но у нас в продаже имеются универсальные наборы пилок (5 и 8 штук), которые включают в себя пилки для различных по твердости материалов. Но в наборе из восьми штук пилки имеют хвостовик MAKITA.

Каждый разрезаемый материал, имеет разную плотность. В связи с этим наиболее точно подобранные, в зависимости от плотности, геометрия зуба способствует самому лучшему, качественному пилению. Таким образом достигаются наилучшие результаты в работе.

*

Форма зуба пилки является определяющим фактором при подборе инструмента для резания различных материалов. Форма зуба может быть стандартной, рельефной, треугольной, остройгольной или комбинированной.
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Малое разделение зубьев - для тонкого резания при медленном процессе по твердому и тонкому материалу.

Большое разделение зубьев - для более грубого резания при быстром процессе по мягкому или толстому материалу.

■

Применение пилок, имеющиеся в ассортименте наших

магазинов:

	Артикул
	Технические характеристики

	Т 101В
	Для прямолинейного тонкого пропила в твердой и мягкой древесине, пластмассе, фанере, ломинированных и древесноволокнистых плитах толщиной от 4 до 30мм

	Т 101D
	Для прямолинейного тонкого пропила при работе с твердой и мягкой древесиной, пластмассом, клееной древесиной толщиной от 6 до 60мм. С использованием защиты от скола.

	Т 1 ПС
	Для получения быстрых и грубых пропилов в твердой и мягкой древесине, пластмассе, толщиной от 5 до 60мм.

	Т 118А
	Для пропила тонких материалов, металла, цветных металлов, алюминия, листового металла, толщиной от 1.5 до Змм.

	Т 118AF
	Изготовлен из би-металлической стали, эластичен, высокий запас прочности. Предназначен для прямолинейной резки тонких материалов, плексигласа. Толщина от 1,5 до Змм.

	Т 118В
	Предназначен для резки толстых материалов, металлов, цветных металлов, алюминия. Толщина от 3 до 6мм.

	Т 119ВО
	Для получения самых узких, криволинейных пропилов в твердой и мягкой древесине, фанерах, древесностружачных плитах, полимерах, плексигласе. Толщина от 2 до 20мм.

	Т 127D
	Идеально для алюминия, толщиной 4-15мм; пластика 4-30мм; цв. металла -4-6мм; свинца и алюминия 4-20мм.

	Т 144D
	Для быстрого и чистого резания. Для работы с твердой и мягкой древесиной, древесностружачной плитой. Толщина от 6 до 60мм.

	T244D
	Для быстрого и чистого резания. Пригодны для криволинейного пиления твердой и мягкой древесины, древесностружачных плит, 6-60мм.
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