Лобзик (имеется в виду электролобзик)

- это самый необходимый после электродрели или перфоратора инструмент для работ по дому (и не только). Практически самый универсальный инструмент для резания. 

Используя различные пильные полотна, при помощи лобзика можно делать прямолинейные и криволинейные разрезы: 

· в различных по твердости породах дерева и искусственных материалах; 

· во всевозможных пластиках, цветных металлах и стали (в том числе и в нержавеющей); 

· в кирпиче, керамической плитке и стекле. 

По типу корпуса лобзики бывают двух типов: с рукояткой-скобой и с грибообразной рукояткой. Какой из них удобнее в работе посоветовать трудно. Идя навстречу клиенту, фирмы производители выпускают электролобзики с аналогичными характеристиками в обеих вариантах.

 

Принцип работы.

1. Механизм лобзика построен так, что рабочий инструмент (пилочка) производит поступательные движения по специальным направляющим. Причем рабочий ход пилочки (непосредственно само пиление) происходит именно при движении вверх. Это заставляет инструмент прижиматься к обрабатываемой поверхности, а не отталкивает его. Важной особенностью такого процесса работы есть еще и то, что при распиливании заготовок с чувствительной поверхностью, резы получаются практически безупречного качества (без сколов и заусениц). В большинстве из ныне выпускаемых моделей электролобзиков в качестве направляющих для пилочки используется специальный опорный ролик. Однако встречаются модели лобзиков с направляющими в форме губок. С таким типом направляющих лобзиков выпускают на украинском заводе "Фиолент" и в Прибалтике. Некоторые практикующие умельцы утверждают, что благодаря таким направляющим, можно уменьшить нежелательные колебания пилы и получить более точную линию резания. Однако не нужно забывать, что там, где есть трение, увеличивается износ.

2. Следующей важной особенностью той или иной модели лобзика является наличие режима маятникового хода пилы. Это означает, что в процессе работы лезвие осуществляет движение не только вверх-вниз, но и, благодаря движению направляющего механизма, происходит движение по кривой, как бы подпиливание материала впереди себя. Применять маятниковый ход рекомендуется только при прямых резах. Кстати, благодаря применению маятникового хода, значительно увеличивается качество прямых линий реза. У всех моделей электролобзиков величина амплитуды маятникового хода регулируется специальным переключателем. Это необходимо для того, чтобы учитывать возможности инструмента при работе с различными материалами. Производители также утверждают, что применение маятникового хода при работе, продлевает срок службы пильных полотен.

3. Важной характеристикой электролобзика являются предельные показатели по толщине резания различных материалов. Обычно в паспорте указываются предельные показатели по толщине резания дерева, стал и цветных металлов. Вместе с мощностью электролобзика, эти показатели позволят Вам судить о возможностях приобретаемого инструмента. Кстати, тут есть одна маленькая тонкость. Если Вы сравниваете две модели лобзиков различных производителей, и при одинаковой мощности инструмента, глубина реза одного в цветном металле выше, чем у другого, это не значит, что один из них принципиально хуже другого. Это говорит лишь о том, что из-за некоторой несогласованности в стандартах, в первом случае в роли тестового материала мог использоваться, например, алюминий, в другом - медь (а плотность этих материалов различна). В любом случае, чем выше мощность инструмента, тем быстрее он сможет разрезать одну и ту же заготовку, и тем с большей толщиной материала он справится.

4. Для учета особенностей обрабатываемых материалов, электролобзики оснащаются регуляторами числа резов. Логика работы предельно проста: нетвердый материал - число резов максимальное, чем тверже материал - тем число резов меньше. Кроме того, как и в случае сверления, некоторые материалы (например, органическое стекло) без дополнительного охлаждения обрабатывать нельзя.

5. Более дорогие и "навороченные" модели электролобзиков оснащаются так называемой константной электроникой. Такая система автоматически поддерживает выбранное число двойных ходов в минуту, вне зависимости от нагрузки на рабочий инструмент. 

6. Неотъемлемой частью электролобзика является опорная плита, благодаря которой он собственно и перемещается по поверхности обрабатываемого материала. Так вот, для того, чтобы обеспечить возможность удобного и достаточно точного резания под углом, опорная плита, благодаря специальному механизму, позволяет зафиксировать лобзик под требуемым углом к поверхности материала. Обычно лобзики могут фиксироваться под произвольным углом (до 45°) в одну или другую сторону. Встречаются также модели с возможностью фиксации лобзика только под углом 0/15/30/45°.

7. Для того, чтобы при длительной работе не держать кнопку пуска постоянно в нажатом положении, практически все модели лобзиков оборудованы кнопкой для застопоривания выключателя.

8. Для защиты оператора, лобзики оборудуются прозрачными предохранительными щитками.

9. Встречаются также модели со специальным механизмом защиты от прикосновения.

10. Для того, чтобы в процессе пиления рабочее место оставалось чистым, а Вы не дышали пылью, в большинстве моделей электролобзиков может использоваться специальное приспособление для подключения пылесоса.

